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@ Vorrichtung an Verpackungsmaschinen zum geordneten zufuhren urid Ablegen zu verpackender Kleinteile/wie 
Tabletten, Kapsein, Dragees oder dergl. 

Oberhalb einer Folienbahn (1 ) mit nach oben offenen Nap- 
fen (4) zur Aufnahme der Kleintelle befinden sich zwei uber- 
einander angeordnete Schieber, von welchen der obere, . 
quer zur Folienbahnrichtung (Pfeil 2) bewegbare Schieber 
(6) als Zuf uhrschieber mit im selben Muster wie die Napfe (4) 
angeordneten, zum Aufnehmen und Durchfatlen jeweils ei- 
nes der Kleinteile ausgebildeten Offnungen (7) und der unte- < ^ 

re, langs der Folienbahnrichtung bewegbare Schieber (5) als 
Ablegeschieber mit das Durchfallen der Kleinteite aus den 
Offnungen (7) in die Nahe (4) ermoglichenden Aussparun- 
gen (8) versehen ist. Die Schieber sind zwischen einer Ab- 
wurfstellung, in der sich die Offnungen (7) mit den Ausspa- 
rungen (8) und mil den N^pfen (14) decken, und einer Sperr- 
stellung verschiebbar, in der der Ablegeschieber (5) die Off- 
- nungen (7) nach unten gegen ein Durchfallen der Kleinteile 
p sichert. Der Zufuhrschieber (6) bildet den Boden eines in sei- 
ner Bewegungsrichtung (Pfeil 10) seitlich neben der Folien- 
bahn (1) vorgesehenen, mit den Kleinteilen ungeordnet be- 
fullbaren Beschickkastens (11) und ist aus der Abwurfstel- 
lung mit alien seinen Offnungen (7) bis in den Beschickka- 

sten (11) hinein und zuruck bewegbar. Der Beschickkasten - jr;^ -f 

(1 1 ) ist in Richtung zur Folienbahn (1 ) hin durch eine Abstrei- 
ferleiste (13) fur die Kleinteile geschlossen, Unter dem Zu- 
fuhrschieber (6) befindet sich ein Unterboden (14), der die 
Offnungen (7) auSerhalb des Ablegeschiebers (5) nach un- 
ten gegen Durchfallen der ... 
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1. Vorrichtung an Verpackungsmaschinen zum ge- 
ordneten ZufOhren und Ablegen zu verpackender 
Kleinteile(3). wieTabletten, Kapseln, Dragees oder s 
dergi, in nach oben offene Napfe (4) in einer zur 
Verpackung dienenden, insbesondere tiefgezoge- 
nen FoBenbahn (I), mit zwei Qbereinander und 
oberhalb der Folienbahn (1) angeordneten, zuein- 
ander und zur Folienbahn im wesentlichen planpar- lo 
allelen Schiebem {5, 6), von welchen der obere 
quer zur FoOenbahnrichtung (Pfeil 2) bewegbare 
Schieber (6) als ZufQhrschieber mit im selben Mu- 
ster wie die Napfe angeordnetea zum Aufnehmen 
und Durchfailen jeweils nur eines der Kleinteile (3) is 
ausgebiideten Off nungen (7) und der untere. langs 
der Fohenbahnrichtung (Pfeil 2) bewegbare Schie- 
ber (5) als Ablegeschieber mit das Durchfailen der 
Kleinteile (3) aus den Offnungen (7) in die Napfe (4) 
ermoglichenden Aussparungen (8) versehen ist, 20 
wozu die Schieber (5, 6) in eine Abwurfstellung in 
der sich die Offnungen (7) mit den Aussparungen 
(8) und nut den NSpfen (4) decken, und wenigstens 
emer der Schieber (5, 6) in eine Sperrstellung ver- 
schiebbar sind. in der der Ablegeschieber (5) die 25 
Offnungen (7) im ZufQhrschieber (6) nach unten 
gegen em Durchfailen der Kleinteile (3) sichert, da- 
durch gekennzeichnet, dafi der Ablegeschieber (5) 
m die Sperrstellung bewegbar ist und seine Ausspa- 
rangen (8) in seiner eigenen Verschiebungsrichtung 30 
(Pfeil 2) von Stegen (9) unterbrochensind, die in der 
Verschiebungsrichtung (Pfeil 10) des Zufuhrschie- 
bere (6) durchlaufen und in der Sperrstellung des 
Ablegeschiebers (5) unter den Offnungen (7) des in 
die Abwurfstellung bewegten Zufuhrschiebers (6) 35 
Ii6gen, daB der Zufuhrsdiieber (6) den Boden eines 
m seiner Bewegungsrichturig (Pfeil 10) seidich ne- 
ben der Folienbahn (1) vorgesehenen, mit den 
Klemteilen (3) ungeordnet befullbaren Beschickka- 
stens (11) bOdet und aus der Abwurfstellung mit 40 
alien semen Offnungen (7) bis in den Beschickka- 
sten (11) hinein und zurQckbewegbar ist, daB ferner 
der Beschickkasten (1 1) auf der Oberseite des Zu- 
fOhrschiebers (6) in Richtung zur Folienbahn (1) hin 
durch erne Abstreiferieiste (13) fur die Kleinteile (3) 45 
geschlossen und unter dem Zufuhrschieber (6) ein 
IJnterboden (14) vorgesehen ist. der sich anschlie- 
Bend an den Ablegeschieber (5) unter den Be- 
sdiickkasten (11) erstreckt und die Offnungen (7) 
des Zufuhrschiebers (6) auBerhalb des Ablegeschie- 50 
bers (5) nach unten gegen DurchfaUen der Kleintei- 
le (3) sichert sowie mit den Stegen (9) des Ablege- 
schiebers (5) oberseitig fiuchtet und daher wie diese 
CTeitbahnen fur die Kleinteile (3) in den Offnungen 

' Z"fOhr«:hiebers (6) bei dessen Bewegung 55 
bildet wobei die m den Offnungen (7) auf dem Un- 
terboden (14) hegenden Kleinteile (3) nach oben h"n 
mit der Oberseite des Zufuhrschiebers (6) im we- 
sentlichen bOndig abschUeBen, und daB der ZufOhr- 
schieber (6) bei Lage seiner Offnungen (7) inner- eo 
halt) des Beschickkastens (11) zur gleichmaBigen 
FuUung der Offnungen (7) mit den Kleinteiien (3) 
kurzhubig reversierend. namlich schwingend, rut- 
telijd Oder dergU bewegbar und der Beschickkasten 
y V V" Vergleich zum Bewegungshub so groB ist 55 
daB bei dieser Schieberbewegung keine der Off- 
nungen (7) unter die Abstreiferieiste (13) oder die 
ihr gegenQber liegende ruckwartige Wand (15) des 


Beschickkastens (1 1) gelangt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Abstreiferieiste (13) eine Bursten- 
leiste mit abwarts gerichteten und bis auf die Ober- 
seite des Zufuhrschiebers (6) herabreichenden ela- 
stisch flexiblen Borsten (16) ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB etwa mittig im Beschickkasten 
(11) eine Qber die Breite des Beschickkastens ver- 
laufende Ruckhalteleiste (17) fur die Kleinteile (3) 
vorgesehen ist, die mit der Oberseite des Zufuhr- 
schiebers (6) einen Spalt (18) von mindestens der 
Hdhe der auf der Oberseite des Zufuhrschiebers (6) 
liegenden Kleinteile (3) bildet 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auch die Ruckhalteleiste (1^ als BQr- 
stenleiste mit elastisch flexiblen Borsten (19) ausge- 
bildet ist, wobei die Borsten (19) abwSrts bis zur 
oberen Spaltgrenze herabreichea 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4. 
dadurch gekennzeichnet. dafl im vorderen Teil des 
Beschickkastens (11) nahe der Abstreiferieiste (13) 
ein Sensor (20) zur Kontrolle des FQIlstandes der 
Kleinteile (3) im Beschickkasten vorgesehen und 
die Beffillung des Beschickkastens (11) mit den 
Kleinteiien (3) in Abhangigkeit von Sensorsignal 
steuerbarist 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Unterboden (14) 
das Gleiten der Kleinteile (3) auf ihm nicht behin- 
dernde Perforationen (21) aufweist und den Deckel 
eines an eine Unterdruckquelle angeschlossenen 
Absauggehauses (22) bildet. und daB zwischen der 
Unterseite des ZufQhrschiebers (6) und der Ober- 
seite des Unterbodens (14) 6in im Vergleich zur 
Hohe der in den Offnungen (7) Hegenden Kleinteile 
(3) kieinerer f reier Abstand (25) besteht 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Zufuhrschieber (6) und der Ablegeschieber (5) in 
einem Rahmen (26) gefiihrt sind, der in Bezug auf 
die Folienbahn (1) auf- und abschwenkbar gelagert 
ist und mindestens teilweise die Schieberantriebe 
(29) sowie den Beschickkasten (11) und den Unter- 
boden (14) mit deni AbsauggehSuse (22) tragt 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die Schieber (5, 6) im Rahmen (26) 
leicht auswechselbar und dazu mit den Schieberan- 
trieben (29, 31, 34) losbar gekuppelt und im entkup- 
pelten Zustand in ihrer jeweiligen FQhrungsrich- 
lung aus ihren jeweiligen Fuhrungen (38, 39) her- 
ausziehbarsind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch 
gekennzeichnet daB der Unterboden (14) mit dem 
Absauggehause (22) und beide zusammen mit dem 
Rahmen (26) jeweils leicht losbar verbunden sind 

10. Vomchtung nach einem der Anspruche 7 bis 9 
dadurch gekennzeichnet daB die den Beschickka- 
sten (11) zwischen der Abstreiferieiste (13) und der 
ruckwartigen Wand (15) seidich begrenzenden Ka- 
stenwande (40) quer zu sich selbst verschiebbar an 
der ruckwartigen Wand (15) gefuhrt und in dieser 
Fuhrung(41) f eststellbar sind, und daB die rfickwar- 
tige Wand (15) und die seidichen Kastenwande (40) 
in der Hohe der Dicke des Zufuhrschiebers (6) an- 
paBbarsind ^ ' 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 10 
dadurch gekennzeichnet dafl die Abstreiferieiste 
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(13) am Rahmen (26) und die RQckhalteleiste (17) an 
den seitlichen Wanden (40) des Beschickkastens 
(1 1) jeweils leicht auswechselbar gehalten sind. 

12. Vorrichtung nach den Anspruchen 7 bis 1 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Rahmen (26) an ei- 
nem Basisteil (28) gelagert und gehalten ist, das in 
der Folienbahnrichtung (Pfeil 2) parallel zu sich 
selbst verstellbar und in seiner jeweiligen Stellung 
feststellbarist 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Folienbahn (1) 
uber einen unter dem Ablegeschieber (5) vorgeseh- 
nen Hubtisch (43) hinweglauft. der die Folienbahn 
(1) in von der Schieberbewegung abhangiger 
Steuerung gegen den Ablegeschieber (5) anhebt 
und von ihm absenkt 


Beschreibung 

Die Erfmdung betrifft eine Vorrichtung an Verpak- 
kungsmaschinen zum geordneten ZufOhren und Able- 
gen zu verpackender Kleinteile, wie Tabletten, Kapseln, 
Dragees oder dergL, in nach oben offene Napfe in einer 
zur Verpackung dienenden, insbes. tief gezogenen Fo- 
lienbahn, mit zwei ubereinander und oberhalb der Fo- 
lienbahn angeordneten, zueinander und zur Folienbahn 
im wesentlichen planparallelen Schiebem, von welchen 
der obere. quer zur Folienbahnrichtung bewegbare 
Schieber als ZufOhrschieber mit im selben Muster wici 
die Napfe angeordneten, zum Aufnehmen und Durch- 
fallen jevireils nur eines der Kleinteile ausgebildeten Off- 
nungen und der untere, langs der Folienbahnrichtung 
bewegbare Schieber als Ablegeschieber mit das Durch- 
fallen der Kleinteile aus den Offnungen in die Nipfe 
ermfiglichenden Aussparungen versehen ist, wozu die 
Schieber in eine Abwurf stellung, in der sich die Offnun- 
gen mit den Aussparungen und mit den Napfen decken, 
und wenigstens einer der Schieber in eine Sperrstellung 
verschiebbar sind, in der der Ablegeschieber die Off- 
nungen im ZufOhrschieber nach unten gegen ein Durch- 
fallen der Kleinteile sichert 

Bei einer aus der DE-OS 22 62 951 bekannten Vor- 
richtung dieser Art bewegen sich die Schieber gemein- 
sam entlang der Folienbahn unter den Austrittsmundun- 
gen von die Kleinteile in geordneter Reihung zufuhren- 
den Rinnen hindurch, wobei die Klemteile in die nach- 
einander die Austrittsmundungen passierenden Offnun- 
gen des Zufuhrschiebers fallen. Dabei ist der ZufOhr- 
schieber gegenflber dem Ablegeschieber quer zur Fo- 
lienbahnrichtung in die Sperrstellung verschoben. so 
daB der Ablegeschieber die Offnungen nach unten zur 
Folienbahn hin versperrt, wobei sich aber die Ausspa- 
rungen im Ablegeschieber mit den Napfen der Folien- 
bahn decken. Sind alle Offnungen des ZufOhrschiebers 
nach einem Durchlauf der beiden Schieber unter den 
Rinnenmundungen hindurch mit je einem Kleinteil ge- 
fuUt, wird der ZufOhrschieber aus der Sperrstellung quer 
zur Folienbahnrichtung in die Abwurfsteliiing versctio-. 
ben, so daB die Kleinteile aus den Offnungen diirch die 
Aussparungen hindurch abwSrts in die Napfe fallea 
Diese Aussparungen sind einenends offene Schlitze. die 
sich in Folienbahnrichtung Ober fast die ganze Unge 
des Ablegeschiebers erstrecken. so daB der Ablege- 
schieber eine im wesentlichen kammartige Gestalt be- 
sitzt Sind die Offnungen des ZufOhrschiebers in die 
Napfe entleert, werden unter Beibehaltung ihrer Ab- 
wurf stellung beide Schieber gemeinsam in Folienbahn- 
richtung unter den AustrittsmOndungen der Rinnen hin- 


durch zuruckgefahren, wobei nun die Offnungen des 
ZufOhrschiebers gegenflber den AustrittsmOndungen 
der Rinnen quer versetzt sind, so daB das in den Rinnen 
jeweils vorderste Kleinteil auf den unter ihm hindurch- 
5 gleitenden ZufOhrschieber aufsitzt und die Kleinteilzu- 
fuhr sperrt, bis in der ursprOnglichen Ausgangsstellung 
der ZirfOhrschieber sich wieder quer in die Sperrstellung^ 
verschiebt, so daB die Offnungen wieder unter die Aus- 
trittsmOndungen geraten, jedoch durch den Ablege- 
10 schieber wieder nach unten verschlossen sind — 

NachteOig bei dieser bekannten Vorrichtung ist zu- 
nachst der Umstand, daB der ZufOhrschieber Bewegun- 
gen in zwei zueinander senkrechten Richtungen ausfuh- 
ren muB, was die konstruktive Ausbildung seiner Fuh- 
15 Tungen und Antriebe aufwendig und die Anpassung an 
wechselnde Verpackungsforraate kompliziert werden 
laBt Nachteilig ist weiter. daB die Kleinteile schon einer 
dem BefOllen des ZufOhrschiebers vorangehenden Ord- 
nung und Ausrichtung bedOrfen, urn Oberhaupt in die 
20 Rinnen gelangen zu kdnnen. und dafi die Offnungen mit 
den Kleinteilen aus den Rinnen nur zeitlich nacheinan- 
der gefullt werden kdnnen. was alles Zeit in Anspruch 
nimmt Und auBerdem ist naditeilig, daB die BefOlIung 
des ZufOhrschiebers mit den Kleinteilen uber der Fo- 
25 lienbahn erfolgt, daher bei der Zuf Ohrung und BefOUung 
anfaliender, von den Kleinteilen herruhrender Produkt- 
staub und/oder -bruch beim Abwurf der Kleinteile in die 
Napfe nicht nur in diese selbst, sondem auch auf die^, 
Oberseite der Folienbahn zwischen und auBerhalb den 
30 Napfen gelangt, was beim spiteren. dem VerschlieBen 
der gefOUten Napfe dienenden Versiegeln der Folien- 
bahn mit einer Deckfoiie zu AusschuB fOhr^n kann. 

Der Erfindung liegt im wesendichen die Aufgabe zu- 
gninde, erne Vorrichtung der eingangs genannten Art so 
35 auszubilden, daB die Beschickung des ZufOhrschiebers 
einfach und schneil moglich ist, daB Produktstaub oder 
-bruch nicht auf die Folienbahn und in die Napfe gelan- 
gen kann, und daB die Vorrichtung insgesamt konstruk- 
tiv so einfach aufgebaut ist daB Arbeiten, die im Zusam- 
40 menhang mit Reinigung und Formatanderung bei Pro- 
dukt- und/oder Verpackungswechseln anfallen, ohne 
Aufwand und nennenswerte Stillstandszeiten ausge- 
fOhrt werden kdnnen. 

Diese Aufgabe w\rd nach der Erfindung dadurch ge- 
45 lost, daB der Ablegeschieber in die Sperrstellung be- 
wegbar ist und seine Aussparungen in seiner eigenen 
Verschiebungsrichtung von Stegen unterbrochen sind, 
die in der Verschiebungsrichtung des ZufOhrschiebers 
durchlaufen und in der Sperrstellung des Ablegeschie- 
50 bers unter den Offnungen des in die Abwurfstellung 
bewegten ZufOhrschiebers liegen, daB der ZufOhrschie- 
ber den Boden eines in seiner Bewegungsrichtung seit- 
lich neben der Folienbahn vorgesehenen, mit den Klein- 
teilen ungeordnet befOllbaren Beschickkastens bildet 
55 und aus der Abwurfstellung mit alien seinen Offnungen 
bis in den Beschickkasten hinein und zurOck bewegbar 
ist, daB femer der Beschickkasten auf der Oberseite des 
Zufuhrschiebers in Richtung zur Folienbahn hin durch 
eme Abstreiferleiste fOr die Kleinteile geschlossen und 
60 unter dem ZufOhrschieber ein Unterboden vorgeseheri 
ist, der sich anschlieBend an den Ablegeschieber unter 
den Beschickkasten erstreckt und die Offnungen des 
ZufOhrschiebers auBerhalb des Ablegeschiebers nach 
unten gegen Durchfallen der Kleinteile sichert sowie 
65 nut d^en Stegen des Ablegeschiebers oberseitig fluchtet 
und d^er wie diese Gleitbahnen fflr die KleinteUe in 
den Offnungen des Zufuhrschiebers bei dessen Bewe- 
gung bildet, wobei die in den Offnungen auf dem Unter- 
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bodi^n liegenden Kleintefle nach oben hin mit der Ober- Voraugsweise ist die Abstreif erieiste eine Burstenlei- 

seite des Zufuhrschiebers im wesentlichen bflndig ab- ste mit abwirts gerichteten und bis auf die Oberseite 

schlieBen, imd daB der Zuf Qhrschieber bei Lage seiner des Zufahrschiebers herabreichenden elastisdi flexiblen 

OffnungeninnerhalbdesBeschickkastenszurgleichma- Borsteru Eine weiterhin bevorzugte Ausfiihningsform 
Bigen Fullung der Offnungen mit den IGeinteiien kurz- 5 ist dadurch gekennzeichnet, daB etwa mittig im Be- 

hubig reversierend, nSmlich schwingend, rQtteInd oder schickkasten eine Qber die Breite des Beschickkastens 

dergL, bewegbar und der Beschickkasten im Vergleich verlaufende RQckhalteleiste fur die Kleinteile vorgese- 

zum Bewegungshub so grbfl ist, daB bei dieser Schicbcr- hen ist, die mit der Oberseite des Zufuhrschiebers einen 

bewegung keine der Offnungen unter die Abstreiferlei- Spalt von mindestens der Hdhe der auf der Oberseite 
ste Oder die ihm gegenuberliegende ruckwartige Wand 10 des Zufuhrschiebers liegenden Kleinteile bildet Zweck- 

des Beschickkastens gelangt maBig ist auch diese RQckhalteleiste als Burstenleiste 

Im Ergebnis werderi bei der kurzhubig reversieren- mit elastisch flexiblen Borsten ausgebildet, wobei die 

den Schieberbewegung die im Beschickkasten ungeord- Borsten abwarts bis zu oberen Spaltgrenze herabrei- 

net auf dem Zufuhrschieber liegenden Kleinteile in sehr chen, Diese RQckhalteleiste bewirkt, daB beim Zuruck- 
?^^^P^^ a^^e Offnungen eingebfacht, wobei 15 fahren des Zufuhrschiebers aus der Abwurfstellung ein 

die Klemteile entsprechend ihrer eigenen Gestalt und Teilder im Beschickkasten auf dem Zufuhrschieber vor- 

der dieser Gestalt angepaBten Ausbildung der Offnun- handenen Kleinteile schon im vorderen Teil des Be- 

gen auch eine Ausrichtung und Ordnung erfahren, so- schickkastens zuruck gehalten wird, die Kleinteile sich 

weit dies erfordo-llch ist. Die Praxis hat gezeigt, daB die also sdmeller Qber die ganze Fiache des Zufuhrschie- 
FQllung aller Offnungen des Zuftthrschiebers sehr 20 bers im Beschickkasten wieder ausbreiten und alle 

schnell und zuverl^sig erfolgt, wenn Amplitude und Schieberoffnungen fullen konnen, wenn der zurfickge- 

Geschwindigkeit der kurzhubig reversierenden Schie- fahrene Zufuhrschieber anschlieBend zum Zweck der 

berbewegung und die OberschuBmenge an Kleinteiien emeuteii Beschickung seiner Offnungen wieder kurzhu- 

im Beschickkasten Qber die fQr die voilstandige Schie- big reversierend bewirkt wird Um ein zuverlassiges Be- 
berfullung hinaus erforderliche Anzahl entsprechend 25 fQllen der Of fnungen zu gewahrleisten, empfiehlt es sich, 

der Beschaffaiheit der Kleinteile gewahlt werden, und den Fiillstand im Beschickkasten zu kontrollieren und 

wemi dazu insbesondere die Mogiichkeit besteht, die durch entsprechend gesteuertes NachfuUen auf einem 

Amplitude und die Frequenz der Schieberbewegung un- als optimal erkannten und eingesteilten SoUwert zu hal- 

abhangig voneinander einzustellen. Da bei dieser Schie- ten. Insoweit ist die Erfindung dadurch gekennzeichnet, 

berbewegung keines der Kleinteile wihrend des FOIl- 30 daB im vorderen Teil des Beschickkastens nahe der Ab- 

vorgangs ohne Mogiichkeit eines Ausweichens gegeri streiferleiste ein Sensor zur KontroUe des Fullstandes 

irgendwelche Aniaufkanten gedrQckt werden kann. der Kleinteile im Beschickkasten vorgesehen und die 

werden die Kleinteile geschont und nicht auf Bruch Oder BefQllung des Beschickkastens mit den Kleinteiien in 

in anderer zerstdrerisdier Weise beansprucht. Auch er- Abhangigkeit vom Sensorsignal steuerbar ist 

gibt sich fur die einzelnen Kleinteile eine optimal kurze 35 Ene zum Abf uhren des auf den Unterboden gelan- 

Verweilzeit im Beschickkasten, was sich ebenfalls pro- genden Produktstaubs oder -bruchs bevorzugte Aus- 

duktschonend auswirkt ^ Der bezuglich aller seiner fQhrungsform ist dadurdi gekennzeichnet, daB der Un- 

Offnungen gefullte Zufuhrschieber wird anschlieBend in terboden das Gleiten der Kleinteile auf ihm nicht behin- 

die Abwurfstellung verschoben, wobei die QberschQssi- derndemde Perforationen aufweist und den Deckel ei- 

gen Kleinteile auf dem ZufQhrschieber durch die Ab- 40 nes an eine Unterdruckquelle angeschlossenen Absaug- 

streiferleisteim Beschickkasten zurQckgchalten werden. gehauses bildet, und daB zwischen der Unterseite des 

wahrend die in den Offnungen liegenden Kleinteile we- Zufuhrschiebers und der Oberseite des Unterbodens ein 

gen ihres im wesentlichen bOndigen Abschlusses mit der im Vergleich zur Hohe der in den Offnungen liegenden 

Oberseite des ZufQhrschiebers die Abstreiferleiste pro- Kleinteile kleinerer freier Abstand besteht Innerhalb 

blemlos passieren und auch nicht durch im Beschickka- 45 dieses freien Abstandes kann der Produktstaub bzw. 

sten durch die Abstreiferleiste zuruckgehaltene Klein- -bruch unter der Saugwirkung durch. die Perforations- 

teile wieder aus ihrer Offnung verdrSngt werden kon- offnungen hindurch in das Absauggehause gelangen 

nen. Ebenfalls wird bei der BefuUung anfallender Pro- und von dort entfernt werden. Selbstverstandlich sind 

duktstaub und -bruch durch die Abstreiferleiste auf dem die Perforationsoffnungen in ihrem Querschnitt und der 

Zufuhrschieber zuruckgehalten. Soweit er in die Off- 50 freie Abstand zwischen dem Unterboden und dem Zu- 

nungen gelangt, fallt er auf den Unterboden, wo er leicht f Qhrschieber so klein, daB die Kleinteile selbst nicht zwi- 

entfemt werden. jedenfalls aber nicht die Folienbahn schen den Unterboden und den Zufuhrschieber und in 

kontammieren kann. Auf dem Weg zwischen dem Be- die Perforationsoffnungen gelangen konnen. 

schickkasten und der Abwurfstellung fiber der Folien- Von besonderem Vorteil ist eine Ausfuhrungsform, 

bahn gleiten die m den Offnungen des Zufuhrschiebers 55 die dadurch gekennzeichnet ist, daB der Zufuhrschieber 

liegenden Klemteile zunachst auf dem Unterboden. und der Ablegeschieber in einem Rahmen gefuhrt sind, 

dann auf den Stegen des in der Sperrstellung stehenden der in Bezug auf die Folienbahn auf- und abschwenkbar 

Ablegeschiebers. so daB es schlieBlich nur noch der Be- gelagert ist und mindestens teilweise die Schieberantrie- . 

wegung des Ablegeschiebers aus der Sperrstellung be, sowie den Beschickkasten und den Unterboden mit 

ebenfalls m die Abwurfstellung bedarf, um die Entlee- so dem Absauggehause tragt Im hochgeschwenkten Zu- 

rung der Offnungen m die Napfe zu bewerkstelligen. stand des Rahmens sind beide Schieber und alle anderen 

Die Schieber bewegen sich also jeweils nur in einer eben genannten Telle von unten her und die Folienbahn 

emzigen Richtung hin und her, namlich der Zufuhrschie- selbst von oben her gut zuganglich, was Reinigung und 

ber quer, der Ablegeschieber langs der Folienbahnrich- Wartung erleichtert. 

tung. Das enn5glicht konstruktiv einfache Fuhrungen 65 FQr vcrschiedene Produkte bzw. Formate unterschei- 

und Antnebe fur die Schieber, die somit leicht und den sich die Schieber vor allem nur in der Anordnung 

schnell ausgebaut bzw. ausgewechselt werden kdnnen. und Ausbildung der Offnungen bzw. Aussparungen 

wennProdukt-und/oderFormatanderungenerfolgen. Produkt- und Formatanderungen konnen daher dann 
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besonders leicht ausgefQhrt werden, wenn in weiter be- 
vorzugter Ausfuhrungsform die Schieber im Rahmen 
leicht auswechselbar und dazu mit den Schieberantrie- 
ben Idsbar gekuppelt und im entkuppelten Zustand in 
ihrer jeweiUgen Fuhrungsrichtung aus ihren jeweiligen s 
Fuhrungen heraus^iehbar sind. Weiter sind zweckmaBig 
def Unterboden mit dem Absauggehause und beide zu- 
sanimen mit dem Rahmen jeweUs leicht Idsbar verbun- 
den, so daB sie bei hochgeschwenkitem Rahmen leicht 
abnehmbar sind und das Absauggehause zu Reinigungs- to 
zwecken geof f net werden kann. ^ 

Hinsichtlich einer leichten Anderung der Format- 
breite empfiehlt es sich weiter, daB die den Beschickka- 
sten zwischen der Abstreiferleiste und der rOckwartigen 
Wand seitlich begrenzehden Kastenwande quer zu sich 15 
selbst verschiebbar an der ruckwartigen Wand gefQhrt 
und in dieser Fuhrimg feststellbar sind. Auch sind die 
ruckwartige Wand und die seidichen Kastenwande be- 
zQgiich ihrer Hdhehlage der Dicke des Zufuhrschiebers 
anpaBbar, um auch insoweit Produktanderungen leicht 20 
Rechnung tragen zu konnen. ZweckmaBig sind im Qbri- 
gen aus Griinden einer leichten Reinigung bzw. einfa- 
chen Austauschs die Abstreiferleiste am Rahmen und 
die Ruckhalteleiste an den seitlichen Wanden des Be- 
schickkastensjeweils leicht auswechselbar gehalten, 25 

Der Rahmen kann an einem Basisteil gelagert und 
gehalten sein, das in der Folienbahnrichtung parallel zu 
sich selbst verstellbar und m seiner jeweiligen Stellung 
feststellbar ist, so daB der Zufuhrschieber und der Able- 
geschieber durch einfaches Verschiebeh des Basisteils 30 
mit ihren Offnungen bzw. Ausspaningen genau fiber die 
Napfe der Folienbahn einstellbar sind. SchlieBIich kann 
es sich empfehlen. daB die Folienbahn uber einen unter 
dem Ablegeschieber vorgesehenen Hubtisch hinwe- 
glauft, der die Folienbahn in von der Schieberbewegung 35 
abhangiger Steuerung gegen den Ablegeschieber an- 
hebt bzw. von ihm absenkt, so daB die Mogiichkeit be- 
steht, die Folienbahn mit Hilfe des Hubtischs von unten 
gegen den Ablegeschieber zu drucken, wenn sich beide 
Schieber in der Abwurf stellung befinden und ein kurzer 40 
FaUweg fur die Kleinteile in die Napfe der Folienbahn 
wunschenswert ist 

Im folgenden wird die Erfindung an einem in der 
Zeichnung dargestellten AusfQhrungsbeispiel naher er- 
lautert; es zeigen: 45 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Vorrichtung nach der 
Erfindung in im wesentlichen schematischer Darstel- 
lungsweise in der die Befullung ermoglichenden Stel- 
lung des Zufuhrschiebers, 

Fig. 2 den Gegenstand der Fig. 1 bei in der Abwurf- 50 
stellung stehendem Zufuhrschieber und lioch in der 
Sperrstellung stehendem Ablegeschieber, 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch den Gegenstand nach 
Fig. 1 mit zusatzlich dargestellten Kleinteilen, 

Fig. 4 einen Lingsschnitt durch den Gegenstand der 55 
Fig. 2 in einer der Fig. 3 entsprechenden Darstellung 
und rait in der Abwurfstellung stehendem Ablegeschie- 
ber, 

Fig. 5 den Querschnitt langs der Linie V-V in Fig. 3, 
Fig. 6 den Querschnitt langs der Linie VI-VI in Fig. 4, eo 
Fig. 7 die Vorrichtung nach den Fig. 1 bis 6 teils in 

Seitenansicht, teils im Langsschnitt, 

Fig. 8 den Querschnitt langs der Linie VIII-VIII in 

Fig. 7. und 

Fig. 9 eine Ansicht der Vorrichtung nach Fig. 7 in 65 
Richtung des Pf eiles IX. 

In der Zeichnung ist die Folienbahn allgemein mit 1 
bezeichnet Ihr Vorschub erfolgt in Richtung des Pfeiles 


2. In der Folienbahn sind zur Aufnahme von tabletten- 
formigen Kleinteilen 3 Napfe 4 vorgesehen, die bei- 
spielsweise durdi Tiefziehen der Folienbahn 1 in einer 
hier nicht naher zu beschreibenden, an sich bekannten 
Formsution hergestellt worden sind, wozu die Folien- 
bahn 1 aus einem tiefziehmhigen Werkstoff, z; R einer 
Metall- Oder Kunststoffolie, besteht Die in ihren Nap- 
fen 4 mit den Kleinteilen 3 gefullte Folienbahn 1 wu^d 
mit einer in der Zeichnung nicht dargestellten Deckfolie 
in ebenfalls nicht weiter zu beschreibender Weise ver- 
siegelt, wodurch die KJeinteile 3 in den Napfen 4 einge- 
schlossen werden. AnschlieBend kdnnen aus der so ge- 
fullten und versiegelten Folienbahn TeilstQcke von ge- 
wunschter GrdBe und Napfanzahl ausgestanzt werden, 
was ebenfalls bekannt ist und keiner Beschreibung be- 
darf. Die in der Zeichnung dargestellte Vorrichtung hat 
somit allein zum Zweck, die Kleinteile 3 einfach, schnell 
und zuveriassig in die Napfe 4 einzubringen, und zwar 
so, daB Beschadigungen der Kleinteile 3, aber auch ver- 
sehentlich ungeffillt gebliebene Napfe 4 mdglichst ver- 
mieden werden. 

Die Vorrichtung besitzt oberhalb der Folienbahn t 
mit den nach oben offenen Napfen 4 zwei ubereinander 
angeordnete, etwa plattenfdrmige, zueinander imd ziu- 
Folienbahn 1 im wesentlichen planparallele Schieber 5, 
6. Der obere Schieber 6 ist quer zur Folienbahnrichtung 
(Pfefl 2) bewegbar. Er dient als ZufOhrschieber und ist 
mit im selben Muster wie die N^fe 4 angeordneten 
Offnungen 7 versehen. die so ausgebildet und den Kleins 
teilen 3 angepaBt sind, daB sie Jewells eihes der Kleintei^ 
le 3 aufnehmen. bei der Schieberbewegung sicher mit- 
ftihren und im ubrigen durch stah hindurch fallen lassen 
kdnnen, wenn sie nach unten fireigegeben werden. An- 
sonsten kdnnen die Offniingen 7 weitgehend beliebijg 
gestaltet sein, so daB die Vorrichtung entsprechend un- 
empfrndlich gegen Gesialttoleranzen in den Kleinteilen 
3 ist Der untere Schieber 5 ist langs der Folienbahnrich- 
tung (Pfeil 2) hin- und herbewegbar. Er dient als Ablege- 
schieber und ist dazu mit ebenfalls das Durchf alien der 
Kleinteile 3 aus den Offnungen 7 in die Napfe 4 ermdgli- 
chenden Aussparungen 8 versehen, wobei auch diese 
Ausspaningen 8 im ubrigen so gestaltet sein kdnnen, 
daB die eben erwahnte Unempfmdlichkelt gegen Ger 
stalttoleranzen der Kleinteile 3 gewahrt bleibt. Beide 
Schieber 5, 6 sind in eine atis den Fig. 4 und 6 ersichtli- 
che Abwurfstellung bewegbar, in der sich die O^nungen 
7 mit den Aussparungen 8 und mit den Napfen 4 dedcen. 
Der Ablegeschieber 5 ist aus der Abwurfstellung m die 
aus den Fig. 1 bis 3 und 5 ersichtliche Sperrstellung 
bewegbar, in der er die Offnungen 7 im ZufQhrschieber 
6 nach unten gegen Durchfallen der Kleinteile 3 ver- 
schlieBt Dazu sind seine Ausspaningen 8 in seiner eige- 
nen, mit der Folienbahnrichtung (Pfeil 2) ubereinstim- 
menden Verschiebungsrichtung von Stegen 9 unterbro- 
chen, die in der Verschiebungsrichtung (Pfeil 10) des 
Zufuhrschiebers 6 durchlaufen und in der Sperrstellung 
des Ablegeschiebers 5 unter den Offnungen 7 des in die 
Abwurfstellung bewegten Zufuhrschiebers 6 Kegen und 
sie verschlieBen. Der Zufuhrschieber 6 bildet den Boden 
eines in seiner Bewegungsrichtung (Pfeil 10) seitlich ne- 
ben der Folienbahn 1 angeordneten Beschickkastens 11, 
der im AusfOhrungsbeispiel aus einer lediglich angedeu- 
teten Vibrationsrinne 12 mit den Kleinteilen 3 ungeord- 
net befQilt wird Der Zufuhrschieber 6 kann aus der 
Abwurfstellung (Fig. 2, 4) mit alien seinen Offnungen 7 
bis in den Beschickkasten 1 1 hinein (Fig. 1,3) und zuruck 
bewegt werden, wobei der Bereich des Zufuhrschiebers 
6, der bei in der Abwurfstellung stehendem Zufuhrschie- 
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ber unter dem Beschidckasten 11 liegt, selbstverstand- 
lich keine Offnungen 7 besitzt Die Plattendickc des Zu- 
fahrschiebers 6 ist fast gleich der H6he der in seinen 
Offnungen 7 liegenden KleinteDe 3, so daB diese nach 
oben hin 5m wesentliciien bundig mit der Oberseite des 
Zufuhrschiebers € abschtieBen,,wie dies insbes. aus den 
Rg. 3 und 5 ersichtlich ist Die in den Offnungen 7 lie- 
genden Kleinteile 3 kpnnen daher. wenn sich der Zu- 
fuhrschieber 6 bewegt, durch andere noch auf der Ober- 
seite des Schiebers 6 iiegende Kleinteile 3 nicht mehr 
aus ihren Offniingen 7 verdrangt werden und insbeson- 
dere bei sich in die AbwurfsteUung bewegendem Zu- 
fuhrschieberohne weiteres eine Abstreiferleiste 13 pas- 
sieren. die den Beschickkasten 11 auf der Oberseite des 
Zufuhrschiebers 6 in Richtung zur Folienbahn 1 hin ab- 
schlieBt und die nicht in den Offnungen 7 Platz. gefun- 
den, also noch auf der Oberseite des Zufahrschiebers 6 
liegenden Kleinteile 3 im Beschickkasten 11 zurQckhait 
Unter dem ZufQhrschieber 6 befmdet sich ein Unterbo- 
den 14, der in Bewegungsrichtung (Pfeil 10) des Zufahr- 
schiebers 6 an den Ablegeschieber 5 anschlieBt und sich 
unter den Beschickkasten 11 erstreckt Dieser Unterbo- 
den 14 sichert die Offnungen 7 des Zuffihrschiebers 6 
aufierhalb des Ablegeschiebers 5 nach unten hin gegen 
Durchfallen der Kleinteile 3 und fluchtet oberseitig mit 
dem Ablegeschieber 5, insbesondere seihen Stegen 9, so 
daB der Unterboden 14 ebenso wie diese St^ge 9 Gleit- 
bahnen fur die in den Offnungen 7 des ZufQhrschiebers 6 
liegenden Kleinteile 3 bildet, wenn sich der Zufuhrschie- 
ber 6 aus der Fullstellung (Fig. I, 3) in die Abwurfstel- 
lung (Fig. 2, 4) bewegt Damit die Offnungen 7 des Zu- 
fuhrsichiebers 6 bei ihrer Lage tnnerhalb des Beschick- 
kastens 11 (Fig. 1, 3) schnell und zuverl§ssig mit deri 
Kleinteilen (3) gefullt werden, fuhrt der Zuftihrschieber 
6 kurzhubig reversierende, beispielsweise sinusfdrmig 
schwingende oder aber rOttelnde Bewegungen in Pfeil- 
nchtung 10 aus, wobei die GroBe des Beschickkastens 
11 in der Bewegungsrichtung (Pfeil 10) und der Bewe- 
gungshub des Schiebers 6 so aufeinander abgestimmt 
sind, daB bei dieser schwii^enden bzw. rfittelnden 
Schieberbewegung keine der Offnungen 7 unter die Ab- 
streiferleiste 13 Oder die ihr gegenuber Iiegende rOck- 
wartige Wand 15 des Beschickkastens 11 gelangt Auf 
diese Weise wird verxnieden, daB wahrend der Schieber- 
bewegung noch nicht volistandig in die Offnungen 7 
gelangte Kleinteile 3 an der Abstreiferleiste 13 oder an 
der ruckwartigen Wand 15 des Beschickkastens 11 wie- 
der aus den Offnungen 7 verdrSngt oder gar zerdnickt 
Oder in anderer Weise beschadigt werden kdnnen. 

Im einzelnen ist die Abstreiferleiste 13 im Ausfuh- 
rungsbeispiel eine Bflrstenleiste mit abw^ gerichteten 
und bis auf die Oberseite des Zufahrschiebers 6 herab- 
reichenden elastisch flexiblen Borsten la Die Abstrei- 
ferleiste 13 kann aber auch beispielsweise als angetrie- 
bene rotierende BQrstenwalze ausgebildet seia Um 
beim Zuruckfahren des Zuffihrschiebers 6 aus der Ab- 
wurfsteUung entsprechend Fig. 2, 4 in die Fullstellung 
entsprechend Fig. 1, 3 zu verhindern, daB sich alle im 
Beschickkasten 11 verbliebenen Kleinteile 3 entspre- 
chend der Schieberbewegung volistandig in den hinte- 
ren Kastenteil zuruckbewegen und vor der ruckwarti-. 
gen Wand 15 des Beschickkastens 6 stauen, ist etwa 
rhittig im Beschickkasten 11 eine parallel zur Abstreifer- 
leiste 13 fiber die Breite des Beschickkastens verlaufen- 
de RQckhalteleiste 17 ffir die Kleinteile 3 vorgesehen. 
Sie bildet mit der Oberseite des Zufuhrschiebers 6 einen 
Spalt 18 von raindestens der Hdhe der auf der Oberseite 
des Zufuhrschiebers 6 liegenden Kleinteile 3 und halt 
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daher einen Teil der vor ihr liegenden Kleinteile 3 bei 
der Ruckw^rtsbewegung des Schiebers 6 auf, so daB 
sich diese aiifgehaltenen Kleinteile auch am Ende der 
Rfickwdrtsbewegung noch im vorderen Bereich des Be- 
5 schickkastens 11 befmden und dazu beitragen, daB sich 
beim nachfolgenden Schwingen bzw. Rutteln des Zu- 
fuhrschiebers 6 die Kleinteile 3 insgesamt wieder schnell 
und gleichm^Big fiber die gesamte Fl^che im Beschick- 
kasten 11 verteilen kSnnen. Auch die Ruckhalteleiste 17 

10 ist als Burstenleiste mit elastisch flexiblen Borsten 19 
ausgebildet, die abwarts bis zur oberen Spaltgrenze her- 
abreichen. Um die Befullung der Offnungen 7 mit den 
Kleinteilen 3 im Beschickkasten optimal sicher zu stel- 
len, ist im vorderen Teil des Beschickkastens 11 nahe der 

15 Abstreiferleiste 13 ein Sensor 20 zur KontroUe des Ffill- 
stands der Kleinteile 3 im Beschickkasten 11 vorgeser 
hen. Die Befullung des Beschickkastens 11 mit den 
Kleinteilen 3 aus der Vibrationsrinne 12 wird in Abhan- 
gigkeit vom Sensorsignal so gesteuert, dafi sich stets die 

20 fur die schnelle und zuverlassige Befullung der Offnun- 
gen 7 gfinstigste Menge an Kleinteilen 3 im Beschickka- 
sten 11 beflndet 

Um bei der Befullung der Offnungen 7 mit den Klein- 
teilen 3 anfallenden Produktstaub und -bruch abzuffih- 

25 ren und daran zu hindern, mit den Kleinteilen 3 in die 
N^pfe 4 oder uberhaupt auf die Folienbahn 1 zu gelan- 
gen, wird der Staub und Bnich durch die Abstreiferleiste 

13 zurfick im Beschickkasten 1 1 gehalten und f^lt durch 
die Offnungen 7 hindurch auf den Unterboden 14, noch 

30 bevor der Zufuhrschieber 6 endgultig die Abwurfstel- 
lung erreicht Vom Unterboden 14 wird der Staub und 
Brudi abgesaugt Dazu ist der Unterboden 14 mit im 
Vergleich zur GrpBe der Kleinteile 3 kleineren und de- 
ren Gleiten auf dem Unterboden 14 nicht behindemden 

35 Perf orationen 21 versehen (zu deren Darstellung in 
Fig. 1 ein Teil des Zufuhrschiebers 6 weggebrochen istX 
und dieser perforierte Unterboden 14 bildet den Deckel 
eines Absauggehauses 22, das bei 23 an eine nicht darge- 
stellte Saugpumpe angeschlossen ist, so daB sich em 

40 durch die Pfeile 24 angedeuteter Saugluftstrom ausbil- 
det, der den Staub und Bruch mitfuhrt Die Perforatio- 
nen 21 befinden sich auch im Bereich des Unterbodens 

14 vor der Abstreiferleiste 13, gesehen vom Ablege- 
schieber 5 aus, so daB die Absaugwirkung auch zwi- 

4$ schen der Abstreiferleiste 13 und dem Ablegeschieber 5 
noch besteht Zwischen der Unterseitedes Zufuhrschie- 
bers 6 und der Oberseite des Unterbodens 14 besteht 
ein geringer freier Abstand 25, der somit, da der Unter- 
boden 14 oberseitig mit dem Ablegeschieber 5 fluchtet, 

50 entsprechend auch zwischen letzterem und dem Zufuhr- 
schieber 6 vorhanden ist, wie dies die Fig. 3 bis 6 erken- 
nen lassen. In dem durch diesen freien Abstand 25 gebil- 
deten Spalt zwischen dem Unterboden 14 und dem Zu- 
f Ghrschieber 6 kann der durch die Offnungen 7 hindurch 

55 gefallene Staub und Bruch in die Perforationen 21 des 
Unterbodens 14 und durch diese hindurch in das Ab- 

. sauggehause 22 gelangen. 

Der Zuffihrschieber 6 und der Ablegeschieber 5 sind 
in einem aus den Fig. 1, 2 und 7 bis 9 ersichtlichen Rah- 

60 men 26 gef Qhrt, der in Bezug auf die Folienbahn 1 um 
eine Achse 27 aiif- und abschwenkbar an einem Basisteil 
28 gelagert ist, wobei in Fig. 7 die abgeschwenkte Stel- 
lung des Rahmens 26 ausgezogen dargestellt, die hoch- 
geschwenkte Stellung strichpunktiert angedeutet ist 

65 Der Rahmen 26 tr^gt den Antrieb 29 fflr den in einer 
FQhrung 30 laufenden Ablegeschieber 5, femer den Be- 
schickkasten- 11 und den Unterboden 14 mit dem Ab- 
sauggehause 2Z Der Antrieb 31 fur die Bewegung des 


XID: <DE 3541672A1_I_> 


BEST AVAILABLE COPY 

35 41 672 

11 12 

Zuf Qhrschiebers 6 zwischen der Abwurfstellung und der in die Sperrstellung retbuhgslos stattfinden kdnnen. 

Fiillstellung arbeitet zwischen dem Basisteil 28 und ei- 

nem in Bewegungsrichtung des Zufdhrschiebers 6 am 

Basisteil bei 32 gef Qhrten Schubtisch 33, der den Antrieb 

34 fur die SchwingbewegUng des Zuf Qhrschiebers 65 

trSgt wobei dieser Schwingantrieb 34 fiber ieine Kurbel- 

stange 35 mit dem Zuffihrschieber 6 verbundeii ist Die 

Schieber 5, 6 sind mit ihren Schieberantrieben 29, 31» 34 

leicht l<)sbar geiaippelt, so der Ablegeschieber 5 bei 36 

mit dem FQhrungsschuh 30.1 und der Zuffihrschieber 10 

bei 37 mit der Kurbelstange 35. Sie sind im ubrigen 

jeweils in Fuhrungsleisten 38, 39 gefQhrt, aus welchen 

sie im von ihren Schieberantrieben entkuppelten Zu- 

stand in Fuhrungsrichtung herausgezogen werden kdn- 

nen, so daQ die Schieber 5, 6 im Ergebnis leicht und 15 

schneli ausgewechselt werden k5nnen, wenn Produkt 

und/oder Format geandert werden sollen. Die auszu- 

wechseinden Schieber 5, 6 tmterscheiden sich dann nur 

in der Anordnung und Ausbiidung der Of fnungen 7 bzw, 

Aussparungen 8 und der ZufOhrschieber 6 allenfalls 20 

noch in der Plattendicke. Selbstverst&ndlich kann auch 

der Beschickkasten 11 Formatinderungen angepaBt 

werdea Dies ist dadurch mdglich, daO zur Anpassung an 

die Formatbreite die den Beschickkasten 11 zwisdien 

der Abstreiferleiste 13 und der rOckw^gen Wand 15 25 

seitlich begrenzenden Kastenw^de 40 quer zu sich 

seibst verschiebbar in Ffihrungen 41 an der rOckwarti- 
: gen Wand 15 gehalten und in ihrer jeweiligen Stellung 

innerhalb der Ffihrung 15 durch Klemmelemente 42 

feststellbar sind, und daB die ruckwirtige Wand 15 und 30 

die seitlichen Kastenwande 40 bez&glich ihrer Hohe der 

IMcke des ZufOhrschiebers 6 anpaBbar sind, wozu am 

unteren Rand dieser Wande 15, 40 je eine hohenverstell- 

bar geffihrte und unter der Kraft von Fedem der Ober- 

seite des Zufuhrschiebers 6 anliegende Ausgleichslei- 35 ^ 

sten vorgesehen sind In der hochgeschwenkten Stel- 
lung des Rahmens 26 sind die Schieber 5, 6 und alle 

anderen am Rahmen 26 gehaltenen Teile von unten her 

und die Folienbahn 1 von oben her gut zuganglich, so 

daB Reinigungsarbeiten problemlos ausgefilhrt werden 40 

konnen. In dieser hochgeschwenkten Stellung des Rah- 
mens 26 ist auch das Absauggeh^use 22 zuganglich. Um 

auch hier Reinigungsarbeiten leicht durchfQhren zu 

kdnnen, ist der Unterboden 14 bei 41, 42 mit dem Ab- 

sauggehause 22 und mit dem Rahmen 26 jeweils leicht 45 

und schneli losbar verbunden. AuBerdem sind die Ab- 
streiferleiste 13 am Rahmen 26 und die Ruckhalteleiste 

17 an den seidichen Wanden 40 des Beschickkastens 11 

jeweils leicht auswechselbar gehalten, so daB durch 

Austausch beider Leisten 13, 17 Produkt- und Formal- 50 

wechseln jederzeit leicht entsprochen werden kann. Das 

Basisteil 28 ist mit dem Rahmen 26 in der Folienbahn- 

richtung (Pf eil 2) parallel zu sich seibst verstellbar und in 

seiner jeweiligen Stellung feststellbar, so daB beide 

Schieber 5, 6 mit ihren Offnungen 7 bzw. Aussparungen 55 

8 genau mit den NSpfen 4 in der Folienbahn 1 zur Dek- 

kung gebracht werden kdnnen, wenn die Schieber 5, 6 in 

der Abwurfstellung stehen. Im ubrigen lauft die Folien- 
bahn 1 Qber einen imter dem Ablegeschieber 5 vorgese- 

henen Hubtisch 43 hinweg, der bei 44 im Basisteil 28 eo 

geftihrt und dessen Antrieb 45 in Abhangigkeit von der 

Schieberbewegung so gesteuert ist, daB er die Folien- 
bahn 1 — wie in Fig. 7 gezeigt — gegen den Ablege- 
schieber 5 anhebt, wenn die Kleinteile 3 aus den Offnun- 
gen 7 des Zufuhrschiebers 6 in die Napfe 4 der Folien- 65 

bahn 1 abgeworfen werden, und anschlieBend wieder 

vom Ablegeschieber 5 absenkt, dathit der Vorschub der 

Folienbahn 1 und die Bewegung des Ablegeschiebers 5 
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